
Shell Diala S2 ZU-I, yüksek rafine edilmifl naftanik karakterli mineral ya¤lardan üretilen,
oksidasyon inhibitörü ihtiva etmeyen transformatör ya¤›d›r.
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UYGULAMALAR

➡ Transformatörler
➡ Devre kesicilerde
➡ Ya¤l› flalterlerde
➡ Ya¤l› flalterlerin operasyonu 

s›ras›nda aç›¤a ç›kan ark›n 
absorbe edilmesi için

PERFORMANS ÖZELL‹KLER‹

✓ Oksidasyona karfl› yüksek direnç
✓ Yüksek ısı transfer özelli¤i.
✓ Elektrik sistemlerinde kullan›lan

tüm malzemeler ile uyumludur.
✓ Düflük donma noktas›.
✓ PCB içermez.
✓ Shell Diala S2 ZU-I bakıra

karflı korozif de¤ildir ve
ASTM D 1275, DIN 51353,
IEC 62535 ve ASTM D 1275 B
gibi bakır korozyon testlerini 
geçer.

STOKLAMADA D‹KKAT
ED‹LECEKLER
Elektrik sistemlerinde kullan›lan
ya¤lar›n özellikleri kirlilik ve nem
ile çok kritik seviyelerde de¤iflim
gösterebilmektedir. Bu sebeple
stoklama esnas›nda çok büyük
hassasiyet gösterilmelidir.

Shell Diala S2 ZU-I,
IEC 60296 (2003) Table 2
Transformer Oil (Uninhibited)
spesifikasyonunu karfl›lar.

STANDARTLAR VE
SPES‹F‹KASYONLAR

TAVS‹YELER VE UYARILAR
• Bu dökümanda bulunmayan uygulamalar ile ilgili bilgileri Shell temsilcinizden

temin edebilirsiniz.
• Sa¤l›k ve güvenlikle ilgili hususlarda gerekli bilgileri Shell yetkilisinden temin 

edebilece¤iniz MSDS formunda bulabilirsiniz.
• At›k ya¤lar›n, 30 Temmuz 2008 tarih, 26952 say›l› Resmi Gazete’de yay›nlanan

"At›k Ya¤lar›n Kontrolü Yönetmeli¤i"nde belirlenen At›k Ya¤ Kategorilerine 
uygun olarak, yine ayn› yönetmelikte belirtilen usül ve esaslar do¤rultusunda,
lisanslı iflletmeler kanal› ile bertaraf edilmesi kanun gere¤idir.
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Shell Diala S2 ZU-I IEC 60296 Diala
S2 ZU-I

Görünüm IEC 60296 Berrak Berrak
Yo¤unluk  @ 20°C kg/m3 ISO 3675  895 879
Kinematik Viskozite ISO 3104
@ 40°C mm2/s max. 12 11.5

-30°C mm2/s max. 1,800 1,700
Parlama Noktas› (COC) °C ISO 2719/ASTM D 92 min. 135 140
Akma Noktas› °C ISO 3016 max. -40 -57
Nötralizasyon De¤eri mg KOH/g IEC 62021-1 max. 0.01  0.03
Korozif Sülfür IEC 62535 Non Corrosive Non Corrosive

ASTM D 1275B
DIN 51353

Delinme Gerilimi kV IEC 60156 min. 70  70
(Treatment Sonras›)
Güç Faktörü @ 90°C IEC 60247 max. 0.005 0.002
(Treatment Sonras›)
Oksidasyon Kararl›l›¤›
     164 saat /120°C IEC 61125 C
     Toplam Asidite mg KOH/g max. 1.2 0.9
     Sludge ‹çeri¤i %m max. 0.8 0.3
     TAN Delta 90°C IEC 60247 max. 0.5 0.1 

T‹P‹K F‹Z‹KSEL ÖZELL‹KLER

Yukar›da verilen de¤erler tipik olup, üretimden üretime de¤iflebilir.


