Shell Diala

Sy AVE

Transformatdr Yag:

Shell Diala S2 ZU-I, yiiksek rafine edilmis naftanik karakterli mineral yaglardan iretilen,
oksidasyon inhibitsrij ihtiva etmeyen transformatér yagidir.

UYGULAMALAR

O Transformatorler
[] Devre kesicilerde
0 Yagh salterlerde

0 Yagh salterlerin operasyonu
sirasinda aciga ¢ikan arkin
absorbe edilmesi icin

PERFORMANS OZELLIKLERi
[J Oksidasyona karsi yuksek direng

[0 Yuksek 1si transfer ozelligi.

[] Elektrik sistemlerinde kullanilan
tim malzemeler ile uyumludur.

[ Disik donma noktast.
[J PCB icermez.
O Shell Diala S2 ZU-l bakira

karsi korozif degildir ve

ASTM D 1275, DIN 51353,
IEC 62535 ve ASTM D 1275 B
gibi bakir korozyon testlerini

geger.

STOKLAMADA DIKKAT
EDILECEKLER

Elekirik sistemlerinde kullanilan
yaglarin dzellikleri kirlilik ve nem
ile gok kritik seviyelerde degisim
gosterebilmektedir. Bu sebeple
stoklama esnasinda ¢ok biyik
hassasiyet gosterilmelidir.
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STANDARTLAR VE
SPESIFIKASYONLAR

Shell Diala S2 ZU-,

IEC 60296 (2003) Table 2
Transformer QOil (Uninhibited)
spesifikasyonunu karsilar.

TAVSIYELER VE UYARILAR

o Bu dskimanda bulunmayan uygulamalar ile ilgili bilgileri Shell temsilcinizden
temin edebilirsiniz.

o Saglik ve givenlikle ilgili hususlarda gerekli bilgileri Shell yetkilisinden temin
edebileceginiz MSDS formunda bulabilirsiniz.

o Atk yaglarin, 30 Temmuz 2008 tarih, 26952 sayili Resmi Gazefe'de yaymlanan
"Atk Yaglarin Kontrolis Yonetmeligi"nde belirlenen Atik Yag Kategorilerine
uygun olarak, yine ayni ydnetmelikte belirtilen usil ve esaslar dogrultusunda,
lisansli isletmeler kanali ile bertaraf edilmesi kanun geregidir.



Shell Diala

Sy AVE

Transformatdr Yag:

TiPIK FiZiKSEL OZELLIKLER

Shell Diala $2 ZU-I IEC 60296 Diala
S2 ZU-I

Goriinim IEC 60296 Berrak Berrak
Yogunluk @ 20°C kg/m3 ISO 3675 < 895 879
Kinematik Viskozite ISO 3104
@ 40°C mm?/s max. 12 11.5

-30°C mm?2/s max. 1,800 1,700
Parlama Noktasi (COC) °C 150 2719/ASTMD 92 min. 135 140
Akma Noktasi °C ISO 3016 max. -40 -57
Nétralizasyon Degeri mg KOH/g IEC 62021-1 max. 0.01 <0.03
Korozif Silfir IEC 62535 Non Corrosive = Non Corrosive

ASTM D 12758
DIN 51353

Delinme Gerilimi kV IEC 60156 min. 70 > 70
(Treatment Sonrasi)
Giic Faktori @ 90°C IEC 60247 max. 0.005 0.002

(Treatment Sonrasi)

Oksidasyon Kararlilig

164 saat /120°C [EC61125C

Toplam Asidite  mg KOH/g max. 1.2 0.9
Sludge Icerigi %m max. 0.8 0.3
TAN Delta 90°C IEC 60247 max. 0.5 0.1

Yukarida verilen degerler tipik olup, iretimden iretime degisebilir.
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